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o- solara®

solara® poskytuje kompletni soubor nastrojii pro posouzeni kvality méficich
procesti ve smyslu vhodnosti méficiho systému pro danou tlohu. Kazda
statisticka analyza zacina posouzenim kvality namérenych hodnot, tedy
posouzenim vhodnosti nasazeni daného méficiho systému, at jiZ pred
prejimkou vyrobnich zafizeni, pro analyzu dlouhodobé zptisobilosti vyrobnich
procesti nebo pro prejimaci kriteria samotnych méficich systémii. Solara

¥ ¥

poskytuje vSechny funkce a metody, které k této analyze béZné pouzivame.

)- Zpusobilost méficich procestipodle MSA

Pro posuzovani vhodnosti nasazeného méfidla pro danou tlohu jsou pevné
etablovany metody analyzy Cg, Cgk, %GRR, linearity a stability. Zejména v
automobilovém pramyslu vznikla v zajmu interpretovatelnosti a
srovnatelnosti téchto ukazatelii cela Fada specifickych firemnich smérnic,
které se lisi jak metodami vypoctu, tak i stanovenymi kritérii zptisobilosti.
Solara obsahuje, kromé téchto smérnic, samoziejmé rovnéz postupy dané
MSA podie AIAG Core Tools (dFive QS-9000).
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)~ Vhodnost méficiho systému podle VDA 5

Dlouho se rodici evropsky predpis pro automobilovy priimysl svazek 5 fady
smérnic VDA je ,staronovy“ pristup k posuzovani vhodnosti meéficich
procesti. ,Novy“ protoZe je prvni metodou, ktera rozsifuje pojem zptisobilosti
(ano/ne) o kvantifikaci nejistoty méficiho procesu. Vypocet vsak vychazi ze
»starych® znamych metod danych DIN EN 13005, vice znamé pod nazvem
GUM (Guide to the Expression of Uncertainity in Measurement).
Implementace téchto metod nastrojem Solara umoZiiuje rovnéz splnit
poZadavek normy DIN EN ISO 14253, ktera fidi otazku nejistot méreni

vdodavatelskoodbératelskychvztazich.
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>~ Nejistotamérenipodle GUM

GUM (Guide to the Expression of Uncertainity in Measurement) podava
uceleny teoreticky prehled o vypoctu rozsSifené nejistoty u mériciho procesu.
Pomoci nastrojii v programu Solara je mozZné intuitivné sestavit model
nejistot pro jakkoliv komplexni zavislosti, vyuZivajic pravé metody a postupy
uvedené v GUMu. Pomoci implementovanych Monte Carlo simulaci je moZné
rychle verifikovat plauzibilitu navrZzenych modelu. Solara je vhodna rovnéZ pro
kalibracni laboratore, diky flexibilnimu FeSeni vytvareni protokolii, znamych
jiZzqs-STAT, ¢i Formulatoru.

Enflussgralie |Schatawet |Standardunsicherhe Halbe Weite |Freihetsgrade Typ A/B Unsicher{ Memo 1
{Gange des benutzen Endmaties 1150000 0.046188 008 Unendich B i

Temp diff. Messschieber 2u Endmall 0 1,1547 2 unendiich B i
Mowines 150,028 00133155 19 A 5y
G E gy
150,00 §‘: - \;/\ ;;;;;;; N _/\ i
e ey i
150,08 = 1gos Fs-

- 150,00

~ ¥
- i [B]1x = 150,028, u; = 0,0133155 rom L [PiWiessabweichung des Niessschiabers
150,00 I ITyp A, Nermalverteilung 0% [Ex = 149850 + 64.6726 pm
- = 2 ym, kp =2
150,00 3 I
[[Korrektion fur endiche Auflasung | = .l %, Normalverteilung
150,00 8l = 0, uj = 14,4338 gm b _20% 9%
5510 [5-[Typ B, Rechteckverteilung
[KorreKtion fur mechanische Efiekte [
Ash.on 6 = 0, uj = 26,8675 gm .- 0%
- 15045 [o{Typ B, Rechteckwensilung v =
g o Qm % Sm ad
- 150,00
AL anga des benutzen Endmaiies 8 a000
- 149,95 = 150000, u; = 0046188 pm . 0% 1x 000 ¢
p B, Rechteckverteilung 0% £ 000 g
z,is ]
[Temp.aif. Messschisber zu Endmals Cremperatursinitss 3, ok
6= 0,u) = 11547 K A L) mw%
I Typ B, Rechteckverteilung 1100%,=| i “
g B 2 2000
f[Mitierer Ausdehnungskoefizient = 1 1000
- 150,15 m 1 |
loc= 1,15E:5, 1y =0 . 0% 23 B o
- 150,00 = 149820 L148840
[7{Tvp B. Rechteckverteilung Messabwelchung des Messschibers -

-15{7,10

Rozsifena nejistota méreni
Shrnuti:

At jiZ méfite ve vyrobé, v laboratofi nebo planujete nakup specialnich méridel
pro vyrobni linky, se softwarovym nastrojem Solara jste za vSech okolnosti
dobfre ,vyzbrojeni“!
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